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KRAJTX9

KARTA TECHNICZNA

OPIS PRODUKTU

KRAJ TX 9 to wysokowydajny, wielofunkcyjny kompozytowy materiat
naprawczy w postaci pasty, opracowany specjalnie do napraw
elementéw metalowych, w ktorych wymagana jest doskonata
wytrzymatos¢ mechaniczna w potgczeniu z tatwoscig obrobki.
Ze wzgledu na wydtuzony czas wigzania nadaje sie do wykonywania
napraw wielkopowierzchniowych oraz w podwyzszonej temperaturze.

Cechy produktu:

— Dobre wiasciwosci aplikacyjne
wiasciwosciami mechanicznymi.

— Zaprojektowany do naktadania za pomocg pacy lub szpachelki
pojedynczej warstwy grubosci do 12 mm.

— Zapewnia wyjgtkowe mozliwosci spawania na zimno.

— Doskonata przyczepno$¢ do prawidtowo przygotowanych
powierzchni metalowych.

potgczone z dobrymi

ZAKRES ZASTOSOWAN

KRAJ] TX 9 mozna skutecznie zastosowa¢ do naprawy: zuzytych
lub uszkodzonych watéw pompy, peknietych obuddéw pomp
lub zawordéw, sitownikdédw hydraulicznych, zuzytych obudéw tozysk,
uszkodzonych kotnierzy, nieszczelnych spoin w zbiornikach, zuzytych
wpustoéw, uszkodzonych blokéw silnikéw itp. Ze wzgledu
na wydtuzony czas wigzania nadaje sie do wszelkich ztozonych
operacji ustalajgcych.



KRAJTX9

KARTA TECHNICZNA

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnia metaliczna - Obrébka przy uzyciu recznych
narzedzi

1. Caty olej i smar nalezy usung¢ z naprawianej powierzchni
przy pomocy odpowiedniego srodka np. acetonu.

2. Naprawiang powierzchnie nalezy podda¢ obrébce recznymi
narzedziami  np. pistoletem iglowym, szlifierkg  katowa
lub miniblasterem uzyskujgc stopien przygotowania powierzchni St 3
(ISO 8501-1).

3. Poddang obrdbce powierzchnie nalezy umy¢ i odttuscic
przy pomocy odpowiedniego srodka np. acetonu.

4. Przygotowana powierzchnia musi zosta¢ pokryta kompozytem
naprawczym przed rozpoczeciem procesu rdzewienia lub utlenienia.

Powierzchnia metaliczna - Obrébka strumieniowo-Scierna

1. Caty olej i smar nalezy usung¢ z naprawianej powierzchni
przy pomocy odpowiedniego srodka np. acetonu.

2. Naprawiang powierzchnie nalezy poddac obrdbce strumieniowo-
Sciernej do uzyskania stopnia przygotowania powierzchni Sa 2,5
(ISO 8501-1) i minimalnego profilu chropowatosci 75 mikronow,
z uzyciem Scierniwa ostrokrawedziowego.

3. Poddang obrébce powierzchnie nalezy umy¢ i odthuscic
przy pomocy odpowiedniego srodka np. acetonu.

4. Przygotowana powierzchnia musi zosta¢ pokryta kompozytem
naprawczym przed rozpoczeciem procesu rdzewienia lub utlenienia.
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. . . Uwaga: W przypadku powierzchni zanieczyszczonych solg,
. . . . naprawiany obszar nalezy oczysci¢ poprzez obrébke Scierng,
....... jak opisano powyzej, i pozostawi¢ na 24 godziny, aby umozliwi¢
. . . wydostanie sie na powierzchnie osadzonej w materiale soli.
00200
. . . Po uptywie 24 godzin powierzchnie nalezy umy¢ za pomocg acetonu
0a0,0.0
....... przed ponowng obrobkg Scierng usuwajgcg sol z powierzchni. Nalezy
. . . powtarzac ten proces tak dtugo, az wszystkie zanieczyszczenia zostang
:.:.:.g usuniete z materiatu.
'...... Powierzchnie i czesci, do ktérych materiat naprawczy nie powinien
....... przylega¢, powinny zosta¢ pokryte cienkg warstwg separatora
....... KRAJ EPO 94 z dbatoscig, aby nie zanieczyscic¢ innych obszaréw.
200

0g9a9%® MIESZANIE
:::ggg: KRA] TX 9 to dwusktadnikowy materiat sktadajacy sie z Bazy

i Utwardzacza.
CRO=0AD

.....:. 1. Przed mieszaniem nalezy wstepnie ogrza¢ Baze do temperatury
....... 15+25°C.

. . . . 2. Nie zaleca sie stosowac materiatu naprawczego gdy temperatura
otoczenia i naprawianego elementu jest nizsza niz 5°C.
o2ee2e
3. Nie zaleca sie stosowa¢ materiatu naprawczego gdy temperatura
09090

. naprawianej powierzchni jest wyzsza o mniej niz 3°C od punktu rosy.

202020
. . . . Produkt moze by¢ mieszany w catosci lub w czesSciach. Baze

CH L)
....... i Utwardzacz przed uzyciem nalezy starannie wymieszac. W przypadku
....... mieszania catych opakowan, nalezy upewnic sie, ze zaréwno cata Baza

......' jak i Utwardzacz zostaty doktadnie wyjete z plastikowych pojemnikéw
92000 na czysta plastikowa ptyte do mieszania. Oba sktadniki nalezy
...'... nastepnie  doktadnie = wymieszal przy uzyciu  szpachelki
...'... (lub plastikowego noza), az do uzyskania jednolitej barwy

. . . (bez jakichkolwiek smug), jednoczes$nie uwazajgc, aby nie pozostawic
....'.. niezmieszanego materiatu na szpachelce lub plastikowej ptycie.
.....'. Wymieszany materiat nalezy zuzy¢ w ciggu 60 minut od wymieszania

...'... w temperaturze 20°C. Czas ten zostanie skrocony w wyzszej
....". temperaturze i wydtuzony w nizszej temperaturze.
0505020
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KRAJTX9

KARTA TECHNICZNA

W przypadku mieszania mniejszych ilosci produktu, nalezy odmierzy¢
przy pomocy szpachelki 3 objetosci Bazy i nanieS¢ na czystg ptyte
do mieszania. Po doktadnym oczyszczeniu szpachelki nalezy
odmierzy¢ i nanies¢ na ptyte do mieszania 2 objetosci Utwardzacza.
Wymieszac doktadnie razem odmierzone sktadniki.

Nalezy unika¢ mieszania duzych ilosci materiatu ze wzgledu
na szybciej zachodzgca reakcje molekularng w wiekszej objetosci
materiatu.

APLIKACJA

Wymieszany materiat nalezy natozy¢ za pomocg szpachelki lub innego
narzedzia na przygotowang powierzchnie mocno dociskajac,
doktadnie uzupetniajgc wszelkie ubytki, wady powierzchni i pekniecia,
starajac sie uzyskac gtadki profil natozonej warstwy.

Gdy KRAJ TX 9 jest uzywany do fgczenia dwdch elementoéw, obie
tgczone powierzchnie nalezy doktadnie pokry¢ materiatem, mocno
Scisng¢ i utrzymac nacisk az do momentu gdy produkt sie zestali.
Wycisniety nadmiar materiatu nalezy zeskroba¢, zanim KRAJ TX 9
zacznie sie utwardzad.

W przypadku napraw czesci wymagajacych podzniejszej obrébki
wykanczajgcej natozona warstwa materiatu powinna wynosic¢
min. 1,5 mm na strone. Podczas obrébki KRAJ TX 9 zalecane parametry
tokarki to: predkos¢ skrawania 101,6 cm/minute, szybkos$¢ posuwu
(zgrubne) 1,27 mm/obrét, szybkos¢ posuwu (precyzyjne)
0,254 mm/obrot.
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KRAJTX9

KARTA TECHNICZNA

DANE TECHNICZNE | WEASCIWOSCI

Wydajnosé

Z 4 kg wymieszanej kompozycji
1.624 m? przy grubos$ci warstwy 1 mm
0.812 m? przy grubosci warstwy 2 mm
0.54 m? przy grubo$ci warstwy 3 mm
Nalezy pamietac, ze podane wskazZniki wydajnosci sq teoretyczne
i nie uwzgledniajq profilu ani stanu naprawianej powierzchni

Czasy operacyjne w temperaturze 20°C

Czas uzycia po wymieszaniu 60 minut
Ruch bez obcigzenia lub zanurzenia 5 godzin
Minimalny czas do obrébki skrawaniem .
: . o 12 godzin
i lekkie obcigzenie
Petne obcigzenie 6 dni
Zanurzenie 7 dni

Po utwardzeniu materiat nalezy sezonowac w temperaturze 20°C przed
poddaniem go wskazanym wyzej warunkom. Czasy podane powyzej
zostang podwojone w 10°C i zmniejszone o potowe w 30°C

Osiagniecie optymalnych witasciwosci materiatu  mozna uzyskac
po wstepnym okresie utwardzania wynoszgcym co najmniej 4 godziny
w temperaturze 20°C, poprzez stopniowe podnoszenie temperatury
utwardzania do 60+100°C przez maksymalnie 8 godzin, co spowoduje
poprawe wiasciwosci mechanicznych oraz zwiekszy odpornosc
termiczng i chemiczna.

. . . Wyglad sktadnikéw
olede2e

. . ' Kolor wymieszanej kompozycji Szara pasta
....... Kolor bazy Ciemnoszara pasta
. . . . Kolor utwardzacza Jasnoszara pasta
ssesecs
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KRAJTX9

KARTA TECHNICZNA

Czasy naktadania nastepnych warstw

Minimum Osiggniecie przez natozong warstwe stanu suchego
dotyku
Maximum Czas natozenia nastepne! warstwy nie powinien
przekroczy¢ 6 godzin

W przypadku gdy zostanie przekroczony maksymailny czas do
natozenia nastepnej warstwy, nalezy pozwoli¢ na utwardzenie sie
materiatu przed ponownym poddaniem powierzchni natozonej
warstwy obrébce (mechanicznej lub strumieniowo-sciernej)

Okres trwatosci produktu

Zuzy¢ w ciggu 5 lat od daty produkgji. Przechowywac w oryginalnych,
szczelne zamknietych pojemnikach w temperaturze miedzy 15°C a 30°C
w suchych warunkach.

Proporcje mieszania

Sktadnik Baza Utwardzacz
Wagowo 1,67 1
Objetosciowo 3 2
Gestosc
Baza 2.70 g/cm?
Utwardzacz 2.40 g/cm?
Kompozycja 2.58 g/cm?

Wydajnosé objetosciowa

..g 388 cm/kg
®e%
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KRAJTX9

KARTA TECHNICZNA

Zawartosc czesci statych
100%

Odpornosé na sptyw

Nie sptywa przy natozeniu warstwy o grubosci 2 cm

Dostepne opakowania

4 kg

Czas uzycia po wymieszaniu, w zaleznosci od temperatury

20°C

60 minut

30°C

30 minut

Wiasciwosci mechaniczne

Wytrzymatos$¢ na Scinanie
ASTM D 1002

18 MPa (2 630 psi)
(stal poddana obrébce
strumieniowo-$ciernej

z profilem chropowatosci
75 mikronéw)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie

75 MPa (11 900 psi)

ASTM D695
Wytrzymatos¢ na zginanie :
ASTM D790 68 MPa (10 000 psi)
Twardos¢ w skali Shore'a D 100
ASTM D2240

Przyczepnos¢ ASTM D4541

23 MPa (3 480 psi)
(stal poddana obrébce
strumieniowo - Sciernej

z profilem chropowatosci
75 mikrondéw)

Temperatura ugiecia pod
obcigzeniem ASTM D648

Utwardzanie w 20°C - 58°C
Utwardzanie w 100°C - 98°C
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KARTA TECHNICZNA

Odpornos¢ termiczna

Nadaje sie do dtugotrwatego zanurzenia w wodzie w temperaturze
do 60°C. Odporny na sucho do 200°C w zaleznosci od obcigzenia

Odpornosé chemiczna

Produkt jest odporny na dziatanie wielu réznych kwasow
nieorganicznych, zasad, soli i mediéw organicznych. Szczegétowe
informacje dostepne dzieki kontakcie ze specjalistami technicznymi

KRAJ Sp. z o.0.
Zdrowie i bezpieczenistwo

Nalezy zapewni¢, ze podczas mieszania i aplikacji tego produktu
przestrzegane sg dobre praktyki uzytkowania. Podczas mieszania
i aplikacji tego produktu nalezy nosic rekawice, okulary i maski ochronne
z odpowiednimi filtrami. Przed zmieszaniem i natozeniem materiatu
zapoznaj sie w petni ze szczegdtowg Kartg Charakterystyki produktu,
dostepnej na zyczenie.

Uzytkownik powinien sprawdzi¢ jakos¢, bezpieczenstwo, cechy produktu przed jego zastosowaniem.
KRAJ Sp. z o. 0. nie przyjmuje zadnej odpowiedzialnosci za dziatania i straty wynikte bezposrednio
lub posrednio z uzywania naszych produktow.
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